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NAHRSTOFFLENKER
Wir sind:

Ein Experten-Team, das mithilfe des Berthold-
Verfahrens Glille und Géarreste aufbereitet.

Unsere Leistungen:

Verfahrenstechnik zur Separierung der Nahrstoffe
aus Garreste und Giille zu einem Dilingemittel, das in
ausschlieRlich fester Form transportwirdig ist.

» Herstellung und Vertrieb der Anlagentechnik
» Betrieb und Service der Anlagen

» Konditionierung marktkonformer Endprodukte

» Vermarktung und Transport der Nahrstoffe durch
Kooperationspartner
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AUSGANGSLAGE

Importierte Futtermittel filhren in einzelnen Regionen zu
erheblichem Nahrstoffiiberschuss
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VERFAHRENSPRINZIP DES BERTHOLD-VERFAHREN

18.000 t/a Separation und Fasertrennung Oxidation physikalische  Riickspiilfilter
Trennung

Fiher

6.000 t/a - 12.000 t/a
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Ausgangssubstrat rstoffkonzentrat

Ts
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PRODUKTE — BEISPIEL AUS DER VERSUCHSANLAGE

455 t/a 9,1% TS 452t/a 24% TS  3t/a 0,1%

Nes 281t/a  56kg/t Ng, 279t/a 146kg/t N 022t/a 0,07kg/t

13,5t/a 2,7kg/t P 13,4t/a 7,0kg/t P 0,09t/a 0,03 kg/t
31,5t/a 6,3kg/t K 31,2t/a 16,4kg/t K 0,26t/a 0,09 kg/t
rgebnisse aus der Versuchsaniage 06/2019 csB 120 mg/I
AOX 0,01 mg/I
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MASSENBILANZ DER NAHRSTOFFE

Abtrennrate
P=50%
N=30%

Garrest Separation

18.000 t/a Feststoffaustrag
6.000t/a
P=36t/a
= P=35t/a
N=108 t/a
K=90t/a N=107 t/a
K=89 t/a
- p )
- N . Reinwasser
12.000 t/a
Aufbereitung P=0,181t/a
N=0,76 t/a
Abtrennrate K=0561t/a

P=49%
N =69 %
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PILOTANLAGE

Gadrrest aus einer Biogasanlage mit
Trockenfermentationsverfahren

Input BGA 25 % Hihnermist
7 % Rinderfestmist
68 % Maissilage

Géarprodukt 18.000 t/a
12-15% TS

Nahrstoffe 12 kg/t Gesamtstickstoff
6 kg/t Phosphor
10 kg/t Kalium

Fertigstellung 10/2020
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ANPASSUNG SEPARATION UND FASERTRENNUNG

Fest-Flissig-
Separation

MempFis mobil +
filtration -

Feststoff Filtrat

MemFis 100/

die mobile Giilleseparation und -filtration
— flexibel, effizient und vollautomatisch —
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ANPASSUNG SEPARATION UND FASERTRENNUNG

physikalische

Separatign Ultrafiltration Oxidation
Trennung
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Beispiel — Integration in eine Biogas-Anlage 800 kW

24,000 to Garrest 10 % TS

4,000 to Sickerwasser Garrestausbringung

364 ha
10.000 to/a

18.000 to, 8,5% TS Feststoff

Transport
6.000 to/a

Aufbereitung Klarwasser

mm Girrest 12.000 to/a

= Klarwasser
mm Sickerwasser
mm [eststoff
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Beispiel — Biogas-Anlage 280 kW

Mais 4,500 to/fa Girrest fliissig 17.900 to/a
Giille 15.000 to/a

gasdichte Verweilzeit: 124 Tage

Volumen 4.080 m*
T5-Gehalt 4,7%

Volumen  2.560 m?
T5-Gehalt 4,7%
oTs-Belastg 2,4 kg oTS/m?d
Verweilzeit 48 Tage

Lagerkapazitat 83 Tage

WAHRSTOFFLENKER

Beispiel — Biogas-Anlage 280 kW mit Garrestaufbereitung

Mit Aufbereitung:
3.140 to Garrest fest
14.760 to Reinwasser

Mais 4,500 to/fa Gérrest flissig 17.900 tofa
Giille 15.000 to/a

gasdichte Verweilzeit: 124 Tage

Volumen 4.080 m*
TS-Gehalt 4,7%

Lagerkapazitdt S[FRET-()

Volumen  2.560 m?
T5-Gehalt 4,7%
oTS-Belastg 2,4 kg oT5/m?d
Verweilzeit 48 Tage
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Beispiel — Biogas-Anlage 280 kW mit Gllle- und Garrestaufbereitung

Mit Aufbereitung:
3.140 to Garrest fest
14.760 to Reinwasser

Mit Aufbereitung:
2.760 to Giille 25 % TS
3.500 to Giille 6 % TS

4.500 to/a Girrest fliissig 17.900 to/a
Giille 6.260 to/a

gasdichte Verweilzeit: [EUENEIEN

Volumen

Lagerkapazitdt [WLYAFET()

4,080 m?

oTs-Belastg 2,4 kg oTS/m*d
Verweilzeit 48 Tage

8,6 %TS
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FAZIT

» Die Nahrstoffaufbereitungsanlage ist eine dezentrale und kostengtinstige
Aufbereitung von Giille und Garrest zu einem transportwiirdigen Konzentrat.

P Es entstehen nur zwei Produkte: Eine wassrige Phase und ein festes
Nahrstoffkonzentrat

» Durch die Aufbereitung der Nahrstoffe konnen Aufwendungen, die sonst anfallen,
substituiert werden

» Lagerraumsubstitution
Durch die Abscheidung von Wasser wird der Anteil an Substrat, das Gber 9 Monate
gelagert werden muss, drastisch reduziert. Es kénnen ca. 10.000 m3 Lagervolumen
eingespart werden.

» Transportsubstitution
Durch die Verbesserung der Transportfahigkeit kann den Ackerbaubetrieben
aufkonzentrierter und konditionierter organischer Diinger angeboten werden.
Weniger Pachtflachen sind notig.

» Nawaro-Substitution
Bei der Aufbereitung von Gllle kann der anfallende Feststoff einer Biogasanlage
zugefiihrt werden. Der Energiewert der Feststoffe spart zum Beispiel Maissilage im
Verhéltnis von 3:1 ein.
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KONTAKTIEREN SIE UNS!

Schutz von Boden und Gewassern
Hafenweg 15
48155 Munster

Tel. 0251 27601-101
Fax 0251 27601-900

info@naehrstofflenker.de

www.naehrstofflenker.de




